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PFERD

Rezne ploce za stacionarnu upotrebu
Pregled sadrzaja, postupci rezanja

Rezne ploce za stacionarnu primjenu svrstane U skladu sa pratecim sistemom boja kata-

su u PFERD liniju performanse SG-ELASTIC. log 206 ,,Brusne i rezne ploce”, etikete proiz-
voda i pakovanja oznaceni su ,srebrenom®-
bojom.

Sadrzaj Strana Strana
Prateci sistem boja, rezni postupak 2 RAIL 9
Opste informacije 3-5 Specijalne rezne ploce za

rezanje Sina

Pogon Sadrzaj Strana HEAVY DUTY 10-11

Rezne ploce visoke perfor-
manse za rezanje punog
materijala, profila i cijevi sa
stacionarnim masinama visoke
performanse

CHOPSAW 6
Rezne ploce za rezanje punog
materijala, profila i cijevi

~-

LABOR 11
Rezne ploce visoke perfor-
manse za rezanje laboratorijs-
kih uzoraka

TABLECUT 7
Rezne ploce za rezanje punog
materijala, profila i cijevi

Opsirne informacije i podatke
0 narudzbi brusnih i reznih

UNIVERSAL 8 5 -
Rezne ploce za rezanje punog 205 28 FLETL LEGirEon
@) o e b mozete naci u katalogu 206
materijala, profila i cijevi
9
O [}
> 5 KW

Rezni postupak

U osnovi se razlikuju Cetiri rezna postupka, koji su se razvili na osnovu posebnih zahtjeva pri
koristenju.

Rezanje spustanjem Rezanje poprec¢nim kretanjem

Rezanje u pokretu njihala Rezanje okretanjem

2 | 207



PFERD

N

Bezprijekorno postavljanje
reznih ploca

Pravilna montaza je uslov za optimalan ucinak
reznih ploca i od velikog znacaja za sigurnost
korisnika. Skica koja se nalazi pored pokazuje
sta je vazno:
@ Vreteno masine sa visokom koncentri¢noscu
@ Matice jednake velitine
© Meduslojevi od papira ukoliko budu
potrebni za sigurnu montazu i sigurno
koristenje Nase preporuke:
- nakon svake druge zamijene ploce
promijeniti meduslojeve od papira
- od promijera ploce > 400 mm obavezno
promijeniti medusolojeve od papira

Molimo Vas da obratite paznju!

Koristenje matica sa nejednakim promjerima
nije dopusteno. Montazni sistem je potreb-

no redovno kontrolisati. Obje matice, medu
kojima je montirano brusno tijelo, moraju imati
isti vanjski @ i jednake kontaktne povriine

(po EN 60745-2-3:2007, AS 1788.1:1987,
ANSI B7.1:2000).

Najveca radna brzina

Najveca radna brzina

Trake u boji

Sigurnosne preporuke za primjenu

‘\7'? = Nositi zastitu za oci!
= Zastititi sluh!

= Nositi masku protiv prasine!

Qe@e

Skladistenje
reznih ploca

Molimo Vas da rezne ploce uvijek ¢uvate
horizontalno u suhim prostorijama. Potrebno
je ravnomjerno opterecenje na ravnoj podlozi,
kako bi se sprijecilo krivljenje reznih ploca.

Napomena u vezi sa skladiStenjem
konusnih ploca (CT)

Konusne rezne ploce obavezno trebaju biti
slozene sa meduslojevima od papira. Na taj
nacin se podupire konusni dio i sprijecava
savijanje.

Rezne ploce za stacionarnu upotrebu

A Matica

ispravno
Sigurnosna norma

PFERD rezne ploce odgovaraju najvisim zahtje-
vima kvaliteta i sigurnosti i oznaceni su prema
EN 12413:2007 za brusna tijela od vezanih
brusnih sredstava.

= Nositi rukavice!

_ Obratiti paznju na
sigurnosne preporuke!

0@

Opste informacije

pogresno
PFERD je suosnivac oSa

PFERD se, zajedno sa drugim proizvodacima,
dobrovoljno se obavezao proizvoditi kvalitetan
alat u skladu sa najvisim sigurnosnim standar-
dima.

Firme clanice oSa vrse proizvodnju u skladu

sa najstrozijim smjernicama na svijetu. One
vrde stalnu kontrolu sigurnosti i kvaliteta svojih
proizvoda.

PFERD-alati oznaceni su sa

oSa-zastitnim znakom. ®

S
oS a
_

= Ne koristiti ostecene ploce!

_ Nije dopusteno za slobodnoru¢no i
ru¢no vodeno brusenje!

®@

W_W////

s R
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Rezne ploce za stacionarnu upotrebu

Opste informacije

Prednosti stacionarnog rezanja

1 Univerzalni rezni postupak za sve celike, lije-
vano zeljezo, legure od NE-metala i posebne
legure.

1 Glatke rezne povrsine i ¢isti rezovi pri hlad-
nom rezanju.

1 Kratko vrijeme potrebno za rezanje, neovis-
no od kvaliteta materijala npr.
materijal @ 100 mm
Hladno rezanje u ca. 7 s/rez
Vruce rezanje u ca. 4 s/rez.

1 Jednostavno rezanje Celika koje nije moguce
rezati pilom ili autogenim reza¢em.

1 Zahvaljuju¢i stalnom samoostrenju, rezni
kvalitet ostaje jednak tokom cijelog vremena
koristenja rezne ploce sve do poptpune
potro3nje.

lzvedbe

Ravnaizvedba T

M Pogodno za univerzalne primjene.

Struktura rezne ploce

Za stacionarno rezanje se koriste rezne ploce,

vezane vjestatkom smolom i armiranim vlakna-

stim tvarima, koje se uglavnom sastoje iz pet

sastavnih dijelova:

@ Brusno sredstvo

@ Vezivno sredstvo koje drzi brusno zrno u
reznoj ploci

© slojevi platna koji garantuju sigurnost i
stabilnost rezne ploce

O Brusno-aktivni adativi

@ Ftiketa sa svim vaznim podacima

S vanjske strane nevidljivi porni prostori u
reznoj plo¢i pospjesuju odvodenje strugotine.

PFERD

S

Dimenzije, koje se iru€uju prema

I Mogucnost rezanja ve¢ ohladenih valjanih il zahtjevima kupca

kovanih elemenata vru¢im reznim linijama. oD |1zvedba Rupe H
I% Nisko termicko opterecenje materijala pri [mm] (Standard)
postupku hladnog rezanja. T PT CT [mm]
1 Ekonomican rezni postupak. 250 o - : 25 4/30/32
1 Znatno manje stvaranje srhova pri vru¢em 300 o - ) 25'4/32/40
rezanju nego pri vru¢em pilanju. 350 R ) 25'4/32/40
[ Nizi nivo buke nego pri vru¢em pilanju, npr. 400 1 ) 25’4/32/40
kod vruceg rezanja 85 — 95 dBA u odnosu 450 T ) 25’4/32/40
na vruce pilanje 105 — 110 dBA. 500 =T 40}60/762
600 e o - 40/60/76,2
660 e - - 40/60/80
700 e o - 60/80/100
800 ® e @ 30/100/152,4
1.000 = = ® 100/127/152,4
1.250 - - @ 127/152,4/230

Posebne rupe na upit!

PT cT

oo ] |

Koljenasta izvedba PT Konusna izvedba CT

Posebno pogodno za vruce rezanje.

Prednosti:

M Manje bocno trenje.

1 Posebnu prednost pokazuje pri dubokom
rezanju i pri tzv. rezanju poprecnim kre-
tanjem (rezna ploca vozi uz ve¢ prerezani
materijal).

Posebno pogodno za ljevaonice.

Prednosti:

M Montazna matica ne strsi izvan bocne
strane rezne ploce.

M Omogucava sigurno rezanje vertikalnih
dijelova gusanih elemenata.

1 Nije potrebna naknadna obrada.

© Platno stezne matice

O Etiketa © Platno stezne

matice
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PFERD oznaka narudzbe
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4
123 45678 9 10 1

1. Maksimalna radna brzina
2. Naziv i oblik alata
T  =Ravnaizvedba
PT = Koljenasta izvedba
CT = Konusna izvedba
3. Vanjski promjer
Vanjski @ D u [mm]
4. Sirina ploce
Sirina T/U u [mm]
5. Brusna sredstva
A =Korund
C  =Silicij-karbid
ZA = Cirkonski korund/korund
6. Veli¢ina zrna
Veli¢ina zrna prema stand. ISO 8486
7. Stepen tvrdoce (karakteristika diska)

Stepen |Karakteristi- |Grupe materijala
tvrdoce k5 diska

Linija performanse SG-ELASTIC (SG)

H veoma mekano | Celik, plemeniti celik (INOX)

K veoma mekano |Celk, plemeniti celik (INOX)

L mekano Celik, lijevano Zeljezo,
kamen, umjetni mate-
rijali, NE-metali

N mekano Celik

P srednje-tvrdo | Celik

0] srednje-tvrdo | Celik, lijevano Zeljezo

Q [srednje-tvrdo  [Celik

R tvrdo Celik, lijevano Zeljezo

S [turdo Celik

T veoma tvrdo | Celik, lijevano Zeljezo

8. PFERD-linija proizvoda
linija performanse SG-ELASTIC
9. Grupa proizvoda
CHOPSAW = za pogone < 3 KW

TABLECUT = za pogone 3-5 KW
UNIVERSAL = za pogone > 3 KW
RAIL =zaSine

HEAVY DUTY = za pogone visoke snage
LABOR = za laboratorijske uzorke

10.Grupa materijala
Vidi takode tacku 7.

11.Promjer rupe
Rupa @ H u [mm]

PFERD-savjetovanje i servis

Mnostvo primjena reznih ploca zahtjeva pod-
robno savjetovanje. PFERD Vam ovo savjeto-
vanje nudi besplatno i neobavezno.
Savjetovanje ne obuhvata samo izbor pravih
PFERD-reznih ploca nego i sva eventualno
potrebna poboljsanja na komponentama rez-
nih masina (usisavanje, dovodenje, montazna
naprava itd.).

Rezne ploce za stacionarnu upotrebu
Opste informacije

Sigurnosni stan-
dard oSa

Piktogrami Kod boja linije
sigurnosne preporuke proizvoda

Evropska PFERD

norma E

Germany

Oznaka prema
EN

Rupa @

Najveca radna

brzina [m/s] EAN-

bar-kod

US-EDP: 64508
maks. dozv.

bI’Oj o] kretaja WARNING: mprope s may
[RPM] Sorous i, Comphy with:
USA: ANSIBZ.1 and
igurno s e
Use! safety goggles %'

Il;: :“ds:.hlm \omio CHOPSAW

80T

Oznaka prema EN 12413 Simbolne boje za oznacavanje

41 A 36 K BF 80 materijala koje je potrebno

IR obraditi

1. Vrsta i oblik ploce
41 = Ravna rezna ploca Linija performanse SG-ELASTIC (SG)
42 = Koljenasta rezna ploca

2. Naziv brusnog zrna
A = Korund
C = Silicij-karbid
ZA = Cirkonski korund/korund Materijal = boja Strana

3. Veli¢ina zrna .
Veli¢ina zrna prema 1SO 8486 Celik 6-10,

crna 12

4. Stepen tvrdoce (karakteristika diska)
Stepenovanje stepena tvrdoca vrsi se
pomocu slova u abecednom redoslijedu,
uzlazno od veoma mekanog do veoma
tvrdog (A do 2).

Celik/lijevano zeljezo

11
crna/crvena

Plemeniti celik (INOX)

5. Vezivo lava 6, 11
BF = Vezivo od vjestacke smole P
__ Ojacano vlfaknlma sa platnom Kamen
6. Najveca radna brzina u m/s selena 7

TRIR

Dugogodisnje iskustvo naseg tehnickog savje-
tovanja kupaca i naseg odjela za istrazivanje
garantuje brzo i stru¢no kompetentno savjeto-
vanje pri rjeSavanju problema sa rezanjem.

Zbog dobrog kontakta naseg odjela

za istrazivanje sa proizvodacima reznih
masina u zemlji i inostranstvu takode Vas
mozemo savjetovati u vezi sa konstrukcijom
odgovarajucih masinskih komponenti.
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PFERD

Rezne ploce za stacionarnu upotrebu
Linija proizvodnje SG-ELASTIC, CHOPSAW

Lo Univerzalni alat tvrdoce K za stacionarno

Celik ; < 3 KW
. ; rezanje.

veoma mekana izvedba tvrdoce K

PFERD-izvedba visokog reznog ucinka za brzo
rezanje uz veoma dug vijek trajanja.

Brusno sredstvo: Korund A
Materijali koji se mogu obraditi:
Celik

Radni proces:

Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuka za primjenu:
Odli¢ni rezni rezultati se postizu sa pogonskim
masinama do 3 KW.

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. doz. broj
narudzbe 4007220 [mm (Inch)] okret. @

[min]
Najveca radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629123 41 A 36 K BF 80 300x2,8x25,4 (1) 5.100 20 9,100
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639573 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x32,0(11/4) 5.100 20 9,100
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629154 41 A 36 K BF 80 350 x2,8x25,4 (1) 4.400 10 6,210
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639597 41 A 36 K BF 80 350 x2,8x32,0(11/4) 4.400 10 6,210
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 638675 41 A 36 K BF 80 400x 3,8x25,4 (1) 3.800 10 10,360
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639610 41 A36 KBF80 400 x3,8x32,0(11/4) 3.800 10 10,360

Univerzalni alat tvrdoce K za stacionarno
rezanje.

PFERD-izvedba visokog reznog ucinka za brzo,
hladno rezanje uz veoma dug vijek trajanja.

INOX
veoma mekana izvedba tvrdoce K

< 3 KW

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka adativa koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Materijali koji se mogu obraditi:
Plemeniti celik (INOX)

Radni proces:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuka za primjenu:
Odli¢ni rezni rezultati se postizu sa pogonskim
masinama do 3 KW.

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH  Maks. doz. broj —

narudzbe 4007220 [mm (Inch)] okret. @
[min-1]

Najveca radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 803219 41 A36 KBF80  300x2,8x25,4(1) 5.100 20 9,100

80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 639634 41 A36 KBF80  350x2,8x25,4(1) 4.400 10 6,210

80 T 400-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 669303 41 A36 KBF80  400x2,8x25,4(1) 3.800 10 8,440
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Rezne ploce za stacionarnu upotrebu
Linija proizvodnje SG-ELASTIC, TABLECUT

Univerzalni alat tvrdoce L za stacionarno
rezanje.

PFERD-izvedba sa visokom stabilnosc¢u strana i
veoma dugim vijekom trajanja.

Celik
mekana izvedba tvrdoce L

Brusno sredstvo: Korund A
Materijali koji se mogu obraditi:
Celik

Radni proces:

Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuka za primjenu:
Najbolji rezni rezultati se postizu sa pogonskim
masinama visoke snage od 3-5 KW.

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. doz. broj —
narudzbe 4007220 [mm (Inch)] okret.
[min]

Najveca radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

80 T 300-3,0 A 30 L SG-TABLE/25,4 629185 41 A 30 L BF 80 300 x3,0x25,4 (1) 5.100 20 9,200
80 T 300-3,0 A 30 L SG-TABLE/32,0 639580 41 A 30 L BF 80 300 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 5.100 20 9,200
80 T 350-3,0 A 30 L SG-TABLE/25,4 629130 41 A30LBF80 350x3,0x25,4 (1) 4400 10 6,500
80 T 350-3,0 A 30 L SG-TABLE/32,0 639603 41 A30LBF80  350x3,0x32,0(11/4) 4400 10 6,500
80 T 400-4,0 A 30 L SG-TABLE/25,4 638682 41 A30LBF80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3.800 10 10,900
80 T 400-4,0 A 30 L SG-TABLE/32,0 639627 41 A30LBF 80 400 x 4,0 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10 10,900

Univerzalni alat tvrdoce L za stacionarno
rezanje.

PFERD-izvedba sa visokom stabilnos¢u strana i
veoma dugim vijekom trajanja.

3-5 KW Lijevano zZeljezo/Kamen/Umjetni
materijal/NE-metali

mekana izvedba tvrdoce L

Brusno sredstvo: Silicij-karbid C

Materijali koji se mogu obraditi:
Lijevano Zeljezo, kamen, umjetni materijal,
NE-metali

Radni proces:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuka za primjenu:
Najbolji rezni rezultati se postizu sa pogonskim
masinama visoke snage od 3-5 KW.

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. doz. broj —

narudzbe 4007220 [mm (Inch)] okret. @
[min]

Najveca radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

80 T 300-3,0 C 36 L SG-TABLE/25,4 540268 41 C 36 LBF 80 300x 3,0x25,4 (1) 5.100 20 8,300

80 T 350-3,4 C 36 L SG-TABLE/25,4 540275 41 C 36 L BF 80 350 x 3,4 x 25,4 (1) 4.400 10 6,210

80 T 400-4,0 C 36 L SG-TABLE/25,4 540282 41 C 36 L BF 80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3.800 10 10,700
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PFERD

Rezne ploce za stacionarnu upotrebu
Linija proizvodnje SG-ELASTIC, UNIVERSAL

Univerzalni alat tvrdoce O za stacionarno
rezanje.

PFERD-izvedba sa visokim reznim ucinkom za
brzo rezanje uz veoma dug vijek trajanja.

Celik
srednje-tvrda izvedba tvrdoce O

Brusno sredstvo: Korund A

Materijali koji se mogu obraditi:
Celik

Radni proces:

Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuka za primjenu:
Najbolji rezni rezultati se postizu sa pogonskim
masinama visoke snage sa vise od 5 KW.

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. doz. broj —
narudzbe 4007220 [mm (Inch)] okret. @
[min]
Najveca radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
80 T 300-3,4 A 30 O SG-UNI/25,4 540299 41 A 30 O BF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1) 5.100 20 11,700
80 T 300-3,4 A 30 O SG-UNI/32,0 721223 41 A 30 O BF 80 300 x 3,4 x 32,0 (1 1/4) 5.100 20 11,700
80 T 350-3,8 A 30 O SG-UNI/25,4 540329 41 A 30 O BF 80 350 x 3,8 x 25,4 (1) 4400 10 8,600
80 T 350-3,8 A 30 O SG-UNI/32,0 721247 41 A 30 O BF 80 350 x 3,8 x 32,0 (1 1/4) 4400 10 8,600
80 T 400-4,2 A 30 O SG-UNI/32,0 721254 41 A 30 O BF 80 400 x 4,2 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10 12,000
80 T 400-4,2 A 30 O SG-UNI/40,0 540374 41 A 30 O BF 80 400 x 4,2 x 40,0 (1 1/2) 3.800 10 12,000
Najveca radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
100 T 300-3,8 A 30 O SG-UNI/25,4 721230 41 A 30 O BF 100 300 x 3,8 x 25,4 (1) 6.400 20 12,300
100 T 300-3,8 A 30 O SG-UNI/32,0 540305 41 A 30 O BF 100 300 x 3,8 x 32,0 (1 1/4) 6.400 20 12,300
100 T 300-3,8 A 30 O SG-UNI/40,0 540312 41 A 30 O BF 100 300 x 3,8 x 40,0 (1 1/2) 6.400 20 12,300
100 T 350-4,2 A 30 O SG-UNI/25,4 540336 41 A 30 O BF 100 350 x 4,2 x 25,4 (1) 5500 10 9,300
100 T 350-4,2 A 30 O SG-UNI/32,0 540343 41 A30 O BF 100 350 x 4,2 x 32,0 (1 1/4) 5.500 10 9,300
100 T 350-4,2 A 30 O SG-UNI/40,0 540350 41 A30 O BF 100 350 x 4,2 x 40,0 (1 1/2) 5500 10 9,300
100 T 400-4,8 A 30 O SG-UNI/32,0 540428 41 A 30 O BF 100 400 x 4,8 x 32,0 (1 1/4) 4.800 10 14,000
100 T 400-4,8 A 30 O SG-UNI/40,0 540435 41 A 30 O BF 100 400 x 4,8 x 40,0 (1 1/2) 4.800 10 14,000
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PFERD 3 _
: rx} Rezne ploce za stacionarnu upotrebu

Linija proizvodnje SG-ELASTIC, RAIL

Specijalni alat tvrdo¢e Q za rezanje Sina.
PFERD-izvedba sa dugim vijekom trajanja.

Celik
srednje-tvrda izvedba tvrdoce Q

Brusno sredstvo: Korund A

Materijali koji se mogu obraditi:
Celik

Radni proces:
Rezanje Sina

Preporuka za primjenu:
Najbolji rezni rezultati se postizu sa pogonskim
masinama visoke snage.

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH  Maks. doz. broj —
narudzbe 4007220 [mm (Inch)] okret. @
[min-1]

Najveca radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539705 41 A 24 QBF 100 300 x 3,8 x 22,23 (7/8) 6.400 20 12,200
100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539712 41 A 24 QBF 100 300 x 3,8x25,4 (1) 6.400 20 12,200
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539729 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x 22,23 (7/8) 5.500 10 9,290
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539736 41 A 24 QBF 100 350 x 3,8 x25,4 (1) 5.500 10 9,290
100 T 400-4,2 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539743 41 A 24 Q BF 100 400 x 4,2 x 25,4 (1) 4800 10 12,500
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Rezne ploce za stacionarnu upotrebu
Linija proizvodnje SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Celik
lzvedbe razlicitih tvrdoca

Oznaka
narudzbe

Najveca radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

80 T 300-3,4 A 24 Q SG-HD/25,4
80 T 300-3,4 A 24 Q SG-HD/40,0
80 T 350-3,8 A 24 Q SG-HD/25,4
80 T 400-4,2 A 24 Q SG-HD/40,0
80 T 500-5,5 A 24 Q SG-HD/40,0

Najveca radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/30,0
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/32,0
100 T 300-3,0 A 24 N SG-HD/40,0
100 T 300-3,6 A 24 Q SG-HD/40,0
100 T 350-3,8 A 24 N SG-HD/40,0
100 T 350-4,0 A 24 Q SG-HD/25,4
100 T 350-4,0 A 24 Q SG-HD/40,0
100 T 400-4,3 A 24 N SG-HD/40,0
100 T 400-4,6 A 24 S SG-HD/40,0
100 T 400-4,8 A 24 Q SG-HD/40,0
100 T 500-6,3 A 24 L SG-HD/40,0
100 T 500-5,8 A 24 N SG-HD/40,0
100 T 500-5,8 A 24 Q SG-HD/40,0
100 T 500-5,8 A 24 S SG-HD/40,0
100 T 600-7,6 A 24 N SG-HD/60,0

Rezne ploce visoke performanse za stacionar-
no rezanje.
PFERD-izvedba visokog reznog ucinka i Cistog

reza za velike presjeke materijala.
Brusno sredstvo: Korund A

Materijali koji se mogu obraditi:
Celik

Radni proces:

Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuka za primjenu:

Najbolji rezni rezultati se postizu na stacio-
narnim masinama visoke performanse. Zbog
sirokog spektra stepena tvrdoce moguca

je primjena na masinama svih klasa perfor-
manse.

EAN

4007220

166185
166208
166260
166307
166321

539873
803257
539842
166253
539859
166284
166291
539866
166314
539880
803417
166338
539897
539958
166482

EN-oznaka

41 A 24 Q BF 80
41 A 24 QBF 80
41 A 24 QBF 80
41 A 24 Q BF 80
41 A 24 QBF 80

41 A 24 QBF 100
41 A 24 QBF 100
41 A 24 N BF 100
41 A24 QBF 100
41 A 24 N BF 100
41 A 24 QBF 100
41 A 24 QBF 100
41 A 24 N BF 100
41 A 24 S BF 100
41 A24 QBF 100
41 A 24 L BF 100
41 A 24 N BF 100
41 A24 QBF 100
41 A 24 S BF 100
41 A 24 N BF 100

DxTxH
[mm (Inch)]

300 x 3,4 x 25,4 (1)
300 x 3,4 x 40,0 (1 1/2)
350 x 3,8 x25,4(1)
400 x 4,2 x40,0(11/2)
500 x 5,5 x 40,0 (1 1/2)

250 x 1,8 x 30,0 (19/16)
250 x 1,8 x32,0 (1 1/4)
300 x 3,0 x 40,0 (1 1/2)
300 x 3,6 x 40,0 (1 1/2)
350 x 3,8 x40,0 (1 1/2)

350 x 4,0 x 25,4 (1)
350 x 4,0 x 40,0 (1 1/2)

400 x 4,3 x 40,0 (1 1/2)
400 x 4,6 x 40,0 (1 1/2)
400 x 4,8 x 40,0 (1 1/2)
500 x 6,3 x40,0 (1 1/2)
500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2)
500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2)
500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2)
600 x 7,6 x 60,0 (2 3/8)

PFERD

Maks. doz. broj
okret.
[min1]

5.100
5.100
4.400
3.800
3.100

7.600
7.600
6.400
6.400
5.500
5.500
5.500
4.800
4.800
4.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.200

=
(ka7

20 10,700
20 10,700
10 8,300
10 12,350
5 12,400
20 3,880
20 3,880
20 9,240
20 11,360
10 9,100
10 9,200
10 9,200
10 13,230
10 14,100
10 15,660
5 14,600
5 13,500
5 13,500
5 13,500
5 25,500
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PFERD ) _
- ﬁ Rezne ploce za stacionarnu upotrebu

Linija proizvodnje SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Rezne ploce visoke performanse za stacionar- .. . i
- b Lijevano zeljezo/Celik

lzvedbe razlicitih tvrdoca

no rezanje.
PFERD-izvedba visokog reznog ucinka i ¢istog
reza za velike presjeke materijala.

Brusno sredstvo:
Cirkonski korund/Korund ZA

Materijali koji se mogu obraditi:
Lijevano Zeljezo, celik

Radni proces:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuka za primjenu:

Najbolji rezni rezultati se postizu na stacio-
narnim masinama visoke performanse. Zbog
sirokog spektra stepena tvrdoce moguca

je primjena na masinama svih klasa perfor-
manse.

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. doz. broj

narudzbe 4007220 [mm (Inch)] okret. @
[min]

Najveca radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

100 T 400-4,8 ZA 24 T SG-HD/40,0 539965 41 ZA 24 T BF 100 400 x 4,8 x 40,0 (1 1/2) 4800 10 14,190
100 T 500-5,6 ZA 24 T SG-HD/40,0 803462 41 ZA 24 T BF 100 500 x 5,6 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5 12,900
100 T 600-7,8 ZA 24 P SG-HD/60,0 803486 41 ZA 24 P BF 100 600 x 7,8 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5 26,300
100 T 600-8,0 ZA 24 R SG-HD/60,0 166437 41 ZA 24 R BF 100 600 x 8,0 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5 28,400
Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks. doz. broj —
narudzbe 4007220 [mm (Inch)] okret. @
[min"]
Najveca radna brzina 100 m/s, izvedba koljenastog oblika PT (oblik 42)
100 PT 600-7,8 ZA 24 T SG-HD/76,2 539989 42 ZA 24 T BF 100 600 x 7,8 x 76,2 (3) 3.200 5 30,100

Linija proizvodnje SG-ELASTIC, LABOR

Armirane rezne ploce visoke performanse za
stacionarno rezanje.

PFERD-izvedba za hladno rezanje, posebno za
metalografsko uzimanje uzoraka.

INOX/¢elik/Lijevano zeljezo
veoma mekana izvedba tvrdo¢e H

Brusno sredstvo: Korund A

Izvedbe za plemeniti celik (INOX) su proizve-
dene bez dodatka adativa koji sadrze Zeljezo,
hlor i sumpor.

Materijali koji se mogu obraditi:
Plemeniti Celik (INOX), celik, lijevano Zeljezo

Radni proces:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuka za primjenu:

Alati su zbog svoje konstrukcije predvideni
samo za primjenu na stacionarnim preciznim
reznim masinama.

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. doz. broj —
narudzbe 4007220 [mm (Inch)] okret. @
[min]

Najveca radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

80T 150-1,0 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804124 41 A 60 H BF 80 150 x 1,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25 1,100
80 T 230-1,5 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804865 41 A 60 H BF 80 230x 1,5x 22,23 (7/8) 6.600 25 3,650
80 T 250-1,8 A 46 H SG-LAB-INOX/32,0 804919 41 A46 HBF80 250x1,8x32,0(11/4) 6.100 20 4,360
80 T 300-2,0 A 46 H SG-LAB/32,0 804926 41 A46 HBF80 300x2,0x32,0(11/4) 5.100 20 9,000
80 T 350-2,5 A 46 H SG-LAB/32,0 805596 41 A46 HBF80 350x2,5x32,0(11/4) 4.400 10 5,920
80 T 400-3,0 A 46 H SG-LAB/32,0 805657 41 A46 HBF80 400 x 3,0x 32,0 (1 1/4) 3.800 10 10,830
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Rezne ploce za stacionarnu upotrebu
Linija proizvodnje SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Rezna ploca sa celi¢cnim jezgrom
SCT 1250

Rezne plocu sa celi¢nim jezgrom koju je razvio
i patentirao PFERD odlikuje masivno celi¢no
osnovno tijelo koje je konstruisano u slojevima
i ne sadrzi dijelove brusnih sredstava.

Ova posebna konstrukcija alata nudi sljedece
prednosti:

1. Celi¢no jezgro omogucava koristenje
manjih montaznih matica
Iz toga slijedi:
Smanijeni promjer ostatka diska
Rezanje vecih presjeka materijala
Smanjivanje troskova rezanja

Maksimalno iskoriStavanje brusnih
sredstava

2. Celi¢no jezgro povecava stabilnost stra-
na rezne ploce
1z toga slijedi:
Smanijena sirina reznih ploca
Maniji gubitak reznog materijala
Smanijeni otpad od strugotine odn.
taloga
Potrebna manja pogonska snaga masine
Maniji vremenski utrosak pri rezanju
Vece prodiranje materijala
Stabilnije rezanje sa manije vibracije
Vedi vijek trajanja alata
Manja izlozenost buci

PFERD

3. Zbog celi¢nog jezgra koji ne sadrzava
brusna sredstva ne nastaju troskovi za
zbrinjavanje otpada od ostataka ploce.
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